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1. ර෕පවේ දෆක්වලන්වන් 6mm ක වි඿හකම්භය ඇති මෘදු ලළවන් කමිබියකින් වකවහ කර ගත් උපකරණයකි.වමය 

වළදළගෆනිම වදශළ අල඾ය මෘදු ලළවන් කම්බි දිග ආවන්න ල඾වයන්, 

(1) 28cm කි.               

 (2) 32cm කි.             

(3) 40cm කි.               

(4) 42cm කි. 

 

2. වගොඩනෆඟිල්඼ක ලශ඼යක් ශළ වබෆදි ත්‍රිවකකණකළර ව඼කශ වෆකිල්඼ක ර෕පයක් පශත දෆක්වේ. එහි ඾ක්තිය ලෆඩි කිරීම 

වඳශළ A සිට B,C හි මධ්‍ය ඼ක්඿යට සිරවහ ව඼කශ ද්ඩඩයක් වවි කිිමමට අදශවහ කරි. කළර්මික ඇඳීමක දී වමම මධ්‍ය 

඼ක්඿ය නිලෆරදිල වවොයළ ගෆනිමට වයොදළ ගතුතු ම෕඼ධ්‍ර්මය අඩංගු නිලෆරදි ලරණය වතකරන්න. 

 (1) B,C පළදවේ ඼ම්භ වමච්වේදකය නිර්මළණය කිරීම 

 (2) B,C පළදය 1: 2  අනුපළතයට වබදීම 

 (3) එක් පළදයකට වමළන්තර වර්ඛළලක් ඇඳීම 

 (4) A,C පළදවේ ඼ම්භ වමච්වේදකය නිර්මළණය කිරීම                              

                            

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                               

3. කුඩළ ලවහුලකට අඳළ඼ චිත්‍රයක්  වි඾ළ඼ කර කඩදළසියක් මත ඇදීවම් දී කියවීම වඳශළ දුර 2mm  ශළ පිමමළණ භළගය        

20 : 1  නම් චිත්‍රය මත අදින වර්ඛළල ලනුවේ, 

(1) 10 mm  (2)  15 mm  (3)  20 mm  (4) 40 mm 

OL/2025(2026)/89/S-I,II 

නිර්මළණකරනය ශළ යළන්ත්‍රික තළක්඿ණවේදය I, II 

Design & Mechanical Technology I, II 

පෆය ුනි 

Three hours 

අමතර කියවීම් කළ඼ය          -   මිනිත්ු 10                  අමතර කියවීම් කළ඼ය ප්‍ර඾හන පත්‍රය කියලළ ප්‍ර඾හන වතකරළ ගෆීමමටත් ,පිළිුරු 

Additional Reading Time  -  10 minutes                ලිවීවම්දී ප්‍රමුඛත්ලය වදන ප්‍ර඾හන වංවිධ්‍ළනය කර ගෆීමමටත් වයොදළගන්න. 

 

උපවදවහ : 

*  සියලු ම ප්‍ර඾හන ල඼ට පිළිුරු වපයන්න. 

* අංක 1 සිට 40 වතක් ප්‍ර඾හනල඼ දී ඇති  1), (2), (3), (4) යන පිළිුරු ලලින් නිලෆරදි වශක ලඩළත් ගෆ඼වපන වශක පිළිුර   
වතකරළ ගන්න. 

* ඔබට වෆපවයන පිළිුරු පත්‍රවේ එක් එක් ප්‍ර඾හනය වඳශළ දී ඇති කල අුිමන් ඔබ වතකරළ ගත් පිළිුවරහි අංකයට 
වෆවවඳන කලය ු඼    x ) ඼කුණ වයොදන්න. 

* එම පිළිුරු පත්‍රවේ පිටුපව දී ඇති අවනක් උපවදවහ ද වෆ඼කිල්ව඼න් කියලළ, ඒලළ ද පිළිපදින්න. 

 

10cm 
7cm 

A 

B C 

අධ්‍යළපන, උවවහ අධ්‍යළපන වශ ලෘත්ය ය අධ්‍යළපන අමළතයළං඾ය 
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4. වරුංග඼යක් ව෇දීම වඳශළ සිසුලකු  60cm ශළ 80cm දිග බට පුරු  කෆබලි වදකක් වයොදළ ගීම.ුලිත වරුංග඼යක් 

වදශළ ඔහු 80cm දිග බට පුවර්  මධ්‍ය ඼ක්඿ය ශරශළ 60 cm  දිග බට පුර  ඼ම්භකල තබි.වමම වෆකෆවහම මගින්  

නිර්මළණය ලන ත්‍රිවකකණය  නිලෆරදිල ලර්ගීකරණය වකොට ඇති ලරණය වතකරන්න. 

(1) වමපළද ත්‍රිවකකණ   (2) මශළ වකකණී වමද්විපළද ත්‍රිවකකණ   

(3)  වෘජු වකකණි වි඿මපළද ත්‍රිවකකණ (4) වෘජු වකකණ වමද්විපළද ත්‍රිවකකණ 

 

5. වක්ුලක් එහි ත඼ උවට වමළන්තරල කෆපීවමන් ඼ෆවබන ලක්‍රය ලනුවේ, 

(1) ඉලිප්වයකි.  (2) බහුල඼යකි.  (3) පරළල඼යකි.   (4) ලෘත්තයකි. 

 

6. වගමිදු඼ක මල් පළත්තියක් නිර්මළණය කිරීවම් දී එය ඉලිප්වළකළරල ව඼කුණු  කිරීමට භළවිතළ කෂ ුතු නිර්මළණ ක්‍රමය 

ලනුවේ, 

(1) ඒක වක්න්ද්‍රීය ලෘත්ත ක්‍රමයි.  (2) යළන්ත්‍රික ක්‍රමයි.  

(3) චළප ක්‍රමයි.    (4) වෆකිලි ක්‍රමයි. 

 

7. සිසුවලකු විසින් වතලන වකකණ වෘජු ප්‍රක්ව඿ පණ ක්‍රමය යටවත් අිනන ඼ද මෘදු ලළවන් අල්ලුලක ඉදිිම වපනුවමහි මිනුම් 

වර්ඛළ  ව඼කුණු කිරීම වඳශළ වයොදළගනු ඼බන  වම්මත වර්ඛළ ලර්ගය ලනුවේ පශත දෆක්වලන කලරක් ද? 

 

(1) සිහින් අඛ්ඩඩ වර්ඛළ ය.   (2)  කඩ වර්ඛළය.  

(3) සිවන් දළම වර්ඛළය.    (4)  ඝණ අඛ්ඩඩ වර්ඛළය. 

 

8. ව඼කකවේ  සිඩරිට්   යකඩ කළබවන්ට්)  නිධි පිහිටළ ඇති රට ලනුවේ කුමක්ද ? 

(1) කෆනඩළල    2)  රුසියළල   3) ජර්මනිය                  4) ජපළනය 

 

9. තශඩු කුවර් ශළ මෆදි වපොන්චිවේ මුලශත් වකකණය  නිලෆරදිල අනුපිළිවලලින් දෆක්වලන පිළිුර කුමක්ද? 

     (1)  600    ශළ   870           2) 750  ශළ  850             3) 870 ශළ  900        (4) 900   ශළ 600 

 

10. මිශ්‍ර නිසරවහ ව඼කශයක් ලන පිත්ත඼ ව඼කශය නි඿හපළදනය වඳශළ භළවිතළ කරනු ඼බන ්‍රලය නිලෆරදිල දෆක්වලන පිලිුර 

වතකරන්න.  

(1)  ඊයම් ශළ තඹ    2) තඹ ශළ ටින්    3) ටින් ශළ ඊයම්   4) තඹ ශළ ුත්තනළගම් 

 

11. ගින්නක්  නිවීවම් දී  භළවිතළ කරනු ඼බන වහවමකදරන් ක්‍රමය මඟින්  ඉලත් කරන ගිනි නිලන  වළධ්‍කය ලන්වන් කුමක් 

ද? 

 1)  තළපය          2) ඔක්සිජන්                3)  ලළශන දුම        4) කළබන්ඩවයොක්විඩ් 

 

12. ප්‍රළථමිමික ගිනි නිවීවම් උපකරණ ුෂ ්‍රලය  අනුල  ලර්ග කර ශුනනළ ගෆීමවම් පශසුල වඳශළ  ලර්ණ ගන්ලළ ඇත. ඉන් රු 

පෆශෆති ලර්ණවයන් ුතු ගිනි නිලන උපකරණය ුෂ අන්තර්ගත ්‍රලය කුමක් ද? 

       (1)  ජ඼ය    2) වපන      3) කළබන් ඩවයොක්විඩ්           4) වියළි රවළයනික කුඩු 

 

13. වමකටර් රථමි  එන්ජින්  ල෇ල්ලයක  පලතින චලිතය  ආකළරය කුමක්ද? 

(1)  වර්ඛීය චලිතය         2) භ්‍රමන චලිතය   3) වදක඼න චලිතය      4) අනු ලෆටුම් චලිතය 

 

 

14. වමකටර් රථමි එන්ජිමක  කෆමිය ශළ තල්ලු ද්ඩඩ  මඟින් සිදුලන චලිත පිමලර්තනය නිලෆරදිල දෆක්වලනුවේ කුමන 

ලරනවේද? 

(1) භ්‍රමණ චලිතය     වදක඼න චලිතය    2) වර්ඛීය චලිතය              අනුලෆටුම් චලිතය 

        (3) භ්‍රමණ චලිතය            අනුලෆටුම් චලිතය             4)  වදක඼න චලිතය                  වර්ඛීය  චලිතය 
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15. චලිත පිමලර්තන යන්ත්‍රණ ල඼ දී භ්‍රමණ චලිතය වර්ඛීය චලිතය බලට  පිමලර්තනය  කරනු ඼බන උපකරණ ලනුවේ 

කුමක්ද? 

         (1)  ඉංජිවන්රු දඬු අඩුල  2) අත් විදුම් යන්ත්‍රය   3) වම්ව විදුලි පංකළල          4) දඟර කඳ 

 

16. යුරු පෆදියක  පුළිගු වප්නුලක්  මළරු කිරීමක් සිදු ලන්වන් ධ්‍ළලන කිව඼කමීටර  වකොපමණ ප්‍රමළණයකට  පසුල ද? 

        (1)  5000 Km  (2) 10,000 Km                    (3) 15000 Km          (4) 20,000 Km 

 

17. වමකටර්  රථමි එන්ජිමක ව඼කශ වකොටවහ අතර ඝර්඿ණය අලම කිරීම වඳශළ  වහවන්ශක ්‍රලය භළවිතළ කරනු ඼බන අතර , 

වතත් වහවන්ශක ්‍රලයක්  ලන්වන් කුමක්ද? 

         (1)   ග්‍රීවහ    2) මිනිරන්    3) වහවන්ශක වතල්         4) ලෆක්වහ 

 

18. වමකටර්  රථමි එන්ජිමක  වළර්ථමික පුළිගුලක් ජනනය කිරීම වඳශළ පුළිගු වප්නු පරතරය නිලෆරදිල  වකවහ කිරීම ඉතළ 

ලෆදගත් වේ. නිලෆරදි පුළිගු වප්නු පරතරය ලනුවේ පශත වඳශන් කලරක්ද? 

         (1)   0.10mm – 0.50mm                                    2)  0.60mm – 1.0 mm 

          3) 1.10mm – 1.50mm                                     4) 1.60 mm – 2.0mm 

 

19. මෘදු ලළවන් තශඩුල඼ කල්පෆලෆත්ම ලෆඩි කර ගෆීමමට තශඩුල මුපිටින් වලනත් ව඼කශ ලර්ග ආවල්ප කරි. 

ගෆල්ලනිවහ කිරීම වශ ටර්නි ප්වල්ට් කිරීවම් දී ආවල්ප කරන ව඼කශ ලර්ග අනුපිළිවලලින් දක්ලළ ඇති පිළිුර කුමක් 

ද? 

         1) සින්ක්, ඊයම්     2) ටින් , ඊයම්             3) සින්ක්, ඇලුමිනියම්   4) ඇලුමිනියම් , තඹ 

 

20. ඉංජිවන්රු මිටියක් එහි බර අනුල වළමළනය මිටිය ශළ කුුගවගඩි ව඼ව  වබදළ දක්ලි. වළමළනය ඉංජිවන්රු මිටියක තිබිය 

ුතු බර ප්‍රමළණය නිලෆරදිල වඳශන් කර ඇති පිළිුරු වතකරන්න. 

        1) 100g – 500g     2) 100g – 800g    3)   100g – 1000g     4)  100g – 1500g 

 

21. ඉංජිවන්රු මිටියක් ආධ්‍ළරවයන්  මිටියම් ඇණයකට පශර දීම වඳශළ වයොදළගනු ඼බන මිටිවේ ඇණය ශළ වහපර්඾ලන 

වකොටව ලන්වන් කුමක් ද? 

       (1) කම්මුල් වකොටවි.       (2) වපති   වකොටවි      (3)  මුහුණත  වකොටවි        4) මුල වකොටවි 

 

22. සිය නිලවව  ඉදිිමපව වේට්ටුල දුර්ලර්ණ වී ඇති බෆවින් නෆලත ලර්ණ ගෆන්වීමට සිසුවලකු කරන ඼ද ක්‍රියළපිළිවල඼ පශත 

දක්ලළ ඇත. 

 

A - ලළුත ධ්‍ළරළලක් ආධ්‍ළරවයන් පිිමසිදු කිරීම 

B - කම්බි බුරුසුලකින් පිිමසිදු කිරීම 

C - ය න්ත ආවල්ප කිරීම 

D - ම඼ නිලළරණ ය න්ත ආවල්ප කිරීම 

E – 120 ලෆලි කඩදළසිවයන් කපළ ගෆීමම 

ඉශත පියලර නිලරදි අනුපිළිවලලින් දක්ලළ ඇති පිළිුර වතකරන්න. 

 

         1)  B,A,C,D,E          2)  A,C,B,D,E        3)  B,A,C,E,D                 4)  B,E,A,D,C 

 

 

 

23. එක් තශඩුලත ඝනකම 3mm ලන  තශඩු වදකක් මිටියම් කිරීමට අල඾යල ඇත.තශඩු වදවකහි ඝනකම ” t “ නම්  

අල඾ය මිටියම් ඇණවේ  වි඾හකම්භය නිලෆරදිල ගණනය කිරීම දෆක්වලන පිළිුර කුමක්ද?  

(1)   D   =  
   

   
                       (2)  D  = 1.5 x 3mm 

                                     (3)   D =  
   

   
                                                       (4)   D   = 1.5 x 6mm 
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24. ලළුත ප෇වහසීවම් දී ඔක්සිජන් ශළ ඇසිටිලීන් ගබඩළ කිරීම වඳශළ සිලින්ඩර භළවිතළ කරි. ඔක්සිජන් ලළුත ගබඩළ 

සිලින්ඩරය පිළිබඳ වතය කරුණ ඇුෂත් පිළිුර වතකරන්න. 

 

 1)  සිලින්ඩරය නිල් ලර්ණවයන් ලර්ණ ගන්ලළ ඇත.        2)  අනුරු රහිත ලළුත පිරව෕ ටෆංකියකි. 

 3)  ඔක්සිජන් ලළුතල අඩු පීඩනයක් යටවත් ගබඩළ කර ඇත.                 4)  සිලින්ඩරය උසින් අඩු ටෆංකියකි. 

 

25. ලළුත ප෇වහසුම් ක්‍රමවේ දී  භළවිතළ කරන ප෇වහසුම් ූරරක් වතකරළගෆීමවම් දී  වෆ඼කිය ුතු කරුණු  කිහිපයක්  සිසුවලකු 

විසින් පශත පිමදි දක්ලළ ඇත  

A   - මේ ව඼කශය කුමක් ද යන ලග                                  C - ප෇වහසුම් ම෕ට්ටුවේ වහභළලය 

B   - මේ ව඼කශය පිිමසිදු කිරීම                                 D - ප෇වහසුම් ූරර ඔවහවව  ග඼න ධ්‍ළරළල 

 

මින් වතය කරුණු ඇුෂත් පිළිුර කුමක් ද? 

 

(1)  A,B                          (2)    A,C                         (3)     A,D                                  (4) B,D 

 

26. කෘත වපක඿ණ වංවරණ  සිසි඼න එන්ජිමක අභයන්තර උ඿හණත්ලය  ප්‍ර඾වහථමි මට්ටමක පලත්ලළ ගෆීමම වඳශළ භළවිතළ 

කරනු ඼බන උපළංගය ලන්වන් කුමක් ද? 

 

(1) පීඩන දුන්න     2) පීඩන ල෇ල්ලය 

 3) ිමක්තක ල෇ල්ලය                  4 ) උ඿හණත්ල පළ඼ක ල෇ල්ලය 

 

27. වමකටර් රථමියක ජ඼ සිසි඼න පද්ධ්‍තිවේ ජ඼ය නෆටීමට බ඼පළන වශ ුලක් ලනුවේ, 

 

 1)  අලළන් පටිය බුරුල් වීම ි.                             2) වහවන්ශක වතල් අඩුවීම ි. 

 3) ඉන්ධ්‍න ටෆංකිවේ ඉන්ධ්‍න අඩුවීම ි.                            4) වරකදයක  වතල් කළන්දු වීම ි. 

 

28. වරකද වදවක් ට්‍රෆක්ටරයක  එන්ජිමක නි඿හපළදිත ජලය ගියර වපට්ටි  වලත වම්වප්‍ර ඿ණය කරනු ඼බන ක්‍රමය ලනුවේ, 

 

 1) එෂවුම් පටි මඟිනි     2) විදුලි රැශෆන් මඟිනි 

(3) ලළුත නෂ මඟිනි     4) ජ඼ නෂ මඟිනි 

 

29. ගෘශවහථමි වරදි මශන යන්ත්‍රවේ ජලය වම්වප්‍ර ඿ණය වඳශළ වයොදළගනු ඼බන  එෂවුම් පටි ක්‍රමය ලන්වන්, 

 

 1) V පටි එෂවුම් ක්‍රමය     2) පෆතලි පටි එෂවුම් ක්‍රමය 

 3) දත් වහිත පටි එෂවුම් ක්‍රමය    4) රවුම් පටි එෂවුම් ක්‍රමය 

 

30. අත් විදුම් යන්ත්‍රවේ  පලතින ගියර වරකද එෂවුම් ක්‍රමය ලනුවේ, 

 

 1) පට්ටම් ගියර වරකද     2) දෆති ත඼ේල ශළ දල වරකදය 

(3) ගෆඩවි඼ළල ශළ ගෆඩවිලි වරකදය     4) වකලින් දෆති වහිත ගියර වරකද 

 

 

31. ලළත්ු කිරීම වඳශළ ලෆඩි ල඾වයන් වයොදළ ගන්නළ  ව඼කශල඼ ගුණළංගය ඇුෂත් ලරණය කුමක්ද? 

 

 1) ලෆඩි සුචිකළර්යතළලයක් වහිත වීම.   2) අධික භංගුරතළලක් වහිත වීම. 

(3) අඩු විය඼ීමතළලක් වහිත වීම.   4) ලෆඩි ආශණයතළලයක් වහිත වීම. 
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32. ලළත්ු කිරීවම් ක්‍රමයක් ලන වියලි මෆටි ක්‍රමවේ වයොදළ  ගන්නළ අරුල වපකරණය ුෂ රත්කෂ ුතු උ඿හනත්ල පරළවය   

නිලෆරදිල දෆක්වලන පිළිුර වතකරන්න. 

  1) 100 C0   -      300 CO                                                         (2)     200 C0   -      400 CO     

 (3)     300 C0   -      500 CO                     (4)     400 C0   -      600 CO  

 

33. ව඼කශ ලළත්ු කිරවම් දී  ව඼කශ වකොටවහ  ්‍රල බලට පත්කිරීම වඳශළ උ඿හණත්ලය ඼බළ දිය ුතු අතර ලළවන් ව඼කශය ්‍රල 

බලට පත්කිරීමට ඼බළදිය ුතු  උ඿හණත්ල පරළවය නිලෆරදිල දෆක්වලන පිළිුර  වතකරන්න. 

(1)  1592 C0   -      1760  CO                                        (2)     1692  C0   -      1760  CO   

(3)    1692 C0   -      1860 CO                                       (4)    1760 C0   -      1572  CO             

     

34. පිත්ත඼ ව඼කශය වලල්ඩින් කිරීම වඳශළ අඩංගු විය ුතු  ප්‍රධ්‍ළනතම  දෆල්ව඼හි වහලභළලය ලන්වන් කුමක්ද? 

(1) වළමළනය ගිනි දෆල්඼      2) උදළසීන ගිනි දෆල්඼ 

 3) කළබන්කළරක ගිනි දෆල්඼                   4) ඔක්සිකළරක ගිනි දෆල්඼ 

 

35. ඝනකම 15 mm ට ලඩළ ලෆඩි තශඩු ප෇වහසීම වඳශළ  ඔක්සි ඇසිටිලීන් ප෇වහසුම් ක්‍රමවේ දී වයොදළ඼නු ඼බන ම෕ට්ටු 

ලර්ගය කුමක් ද?    

 1)   වරෂ ම෕ට්ටුල       2) අතිලෆසුම් ම෕ට්ටුල 

(3)   ලමත් වශ ත්ු ම෕ට්ටුල                    4) වනිම ගෆටි ම෕ට්ටුල 

 

36. ලළුත ප෇වහසුම් ක්‍රමවේ දී ඉතළ ුීම තශඩු වදකක් ලමත් වලල්ඩින් ක්‍රමයට ප෇වහසීමට වයොදළ ගන්නළ ම෕ට්ටු ලර්ගය 

ඇුෂත් පිළිුර වතකරන්න. 

 1) වනිම ගෆටි ම෕ට්ටුල        2) අතිලෆසුම් ම෕ට්ටුල 

 3) V ම෕ට්ටුල                       4) වර඼ ම෕ට්ටුල 

 

37. විදුත් චළප ප෇වහසුම් ක්‍රමවේ අලළසියක් ශළ ලළුත ප෇වහසුම් ක්‍රමවේ ඇති අලළසියක් අනුපිළිවලලින් දෆක්වලන පිළිුර 

වතකරන්න. 

 1)  ජ඼ය ආශ්‍රිතල ප෇වහසුම් වඳශළ වයකගය වේ.- ජ඼ ආශ්‍රිත ප෇වහසුම් වඳශළ වයකගය වනොවේ. 

 2)  ඉතළ ුීම ව඼කශ ප෇වහසීමට ශෆකියළල ඇත. - ඝනකම් ලෆඩි ව඼කශ ප෇වහසීම වඳශළ වයකගය වනොවේ. 

 3)  ලෆඩි ශරවහකඩක් වහිත ව඼කශ ප෇වහසීම වඳශළ වයකගය වේ.- ලෆඩි ශරවහකඩක් වහිත ව඼කශ ප෇වහසීම වඳශළ වයකගය 

      වනොවේ. 

(4)  ප෇වහසුම් කටුතු වඳශළ පිිමලෆය ලෆඩිය - ප෇වහසුම් කටුතු වඳශළ පිිමලෆය අඩුය 

 

38. 12 V ඊයම් අම්඼ බෆටිමයක එක් එක් වකක඿යක ධ්‍ළරළල වකවරහි බ඼ප෇ ශෆකි වළධ්‍කයක් ලන්වන් කුමක් ද? 

 

 1) වශ්‍ර ණිගත කර ඇති ඊයම් පුරු වංඛයළල   2) වශ්‍ර ණිගත එක් පුරක ශරවහකඩ ලර්ගඵ඼ය 

 3) ඊයම් පුරු වහිත කුශරවේ පිමමළල                 4) විදුත් විච්වයදවේ ආම්ලිකතළල 

 

39. යුරුපෆදියක වංඥළ පශන් නිවී දෆල්වලන ලළර වංඛළල ලෆඩි බල මීටර් පුලරුවේ දර්඾නය මඟින් දක්නට ඼ෆබුණි.වම් 

වඳශළ බ඼පළ ඇති ප්‍රධ්‍ළන වදක඿ය කුමක්ද ? 

 
     (1)   යුරුපෆදිවේ පළ඼න ඒකකවේ වදක඿යකි.             2) වෆවනලි පිමපථමිවේ ඇති වදක඿යකි. 
      3) එක් පශනක බල්බයක් දෆවී යළම .             4) බෆටිම අග්‍ර බුරුල් වී තිීමම. 

 

40. ලෘත්ය ය පුහුණු අධිකළිමවේ මළව 06 ක තළක්඿ණ ශිල්පී පළඨමළ඼ළලක් ශදළරළ ආයතනගත ව෕  ශිල්පිවයකු එම 

ආයතනවේ නිරන්තර අධීක්඿ණය යටවත් පුහුණුල ඼බි.ඔහු විසින් ලෘත්ය ය පුහුණු අධිකළිමවයහි ශදළරණ ඼ද 

පළඨමළ඼ළවේ N.V.Q මට්ටම ලන්වන් කුමක්ද ? 

      1) N.V.Q   1                    2)  N.V.Q  2  

    (3)   N.V.Q  3         4)  N.V.Q  4                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                            
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 නිර්මාණකරණය ශා යාන්ත්‍රික තාක්඿ණවේදය II

 

 

 

1)  

(i). ලව්තුලක වමාාං඾ක  ප්‍රක්ව඿ ඳණ වඳනුමක් ඳශත දකක්වේ   
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C 

B 
A 

දී ඇති මිනුම් අනුගමනය කරමින් වතලන වකෝණ වෘජු ප්‍රක්ව඿ ඳණ ්‍රමය  අිනන්න  ාාිතත කෂ ුතතු ඳරිමාණය 1:1 වේ 

              

       ( ඼කුණු  15 )     

( 2 ලන පිටුල බ඼න්න.) 

අධයාඳන, උවව් අධයාඳන වශ ලෘතීය ය අධයාඳන අමාතයාාං඾ය 
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(¡¡). ිත඿්කම්ාය 4 cm ද උව 6 cm වූ ද  ඳතු඼ වහිත ශා පියන රහිත සිලින්ඩරයක ිතකවනය ඇ඲ දක්ලන්න   

       ( නිර්මාණ වර්ඛා ශා චාඳ ඳකශකදිලිල දක්ලා තිබිය ුතතුය )  

                           ( ඼කුණු  05 ) 

 

(02)   කර්මාන්ත ඾ා඼ාලක දී, ඕනෑම අලව්ථාලක සිදුලන ගිනි ගකනීම  ඉලශල් ලන අතඳසු වීමක් නිවාවලන් ගිනි 

ගකනීමක් ඇතිිතය ශකකිය  

I. ගින්නක් යනු කුමක්දකයි නිර්ලචනය කරන්න  
 

II. ගින්නක් ඇතිවීම  අල඾ය කරනු ඼බන ප්‍රධාන වාධක වදකක් ලියන්න  

 

III. ගින්නක් නිවීම සිදුකරනු ඼බන  ප්‍රධාන ්‍රම තුන ලියා, ඒ එක් එක් ්‍රමය සිදුකරන ආකාරය ිතව්තර 

කරන්න  

 

( ඼කුණු  10 ) 

(03)  යතුරු ඳකදියක එන්ජිවම්  වඳට්‍රල් ලාුත මි්‍රණය දශනය කිීමම  අල඾ය අිවවලෝල්ීයයතාල  නිඳදවීම  ්වල඼න   

ඳද්ධතිවයන් සිදු කරයි  

 

I. වමෝ ර් රථ පුළිගු වේනුලක මධය ඉව඼ක්වට්‍රෝඩය ශා ගතගත ඉව඼ක්වට්‍රෝඩය  අතර ඳරතරය නිලකරදි 

වනොවීම නිවා  ඇතිිතය ශකකි ගක ළු වදකක් ලියන්න  

 

II. ඳශත දක්ලා ඇති පුළිගු වේනුලක රූඳ ව ශවනහි A,B,C,D,E,F  වකො ව් අනුපිළිවලළින් නම් කරන්න  

 

 

 

 

 

 

 

 

III. පුළිගු වේනුලක් පිරිසිදු  කරන ආකාරය ිතව්තර කර ලියන්න     ( ඼කුණු  10 ) 
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(04)  තාක්඿ණික ක්ව඿ ත්‍රවේ   ිතිතධ අාං඾ල඼ කාර්යයන් වපුරා ගකනීම ව඲ශා   ිතිතධ ශරව්කඩයන්වගන්  ුතතී   

ඇලුමිනියම්  දඩු නි඿්ඳාදනය කර ඇත  

I. ඇලුමිනියම් දඩු ාාිතතවයන්  වකශකල්ලු ඉණිමගක් වකව් කිීමම  අල඾ය ආුදද උඳකරණ 6  ක් ව඲ශන් 

කරන්න  

II. ිතිතධ ශරව්කඩයන් වහිතල ඇලුමිනියම් දඩු නි඿්ඳාදනය කිීමම  වශ තුල ව඲ශන් කරන්න  

III. දකවී ගිය සිිතලිම් ිතදුලි බල්බයක් මාරු කිීමම  ඉශෂ  නකගීම ව඲ශා ආරක්ෂිත ඇ ුදමක් වකව් කිීමම  

16 ව්‍ර ණිවේ ඉවගනුම ඼බන ටබ  ඳකලීම ඇත ටබ ිතසින් වයෝානා කරනු ඼බන නිර්මාණවේ තිබිය ුතතු 

පිරිිතතර වදකක් ව඲ශන් කර ඉන් එකක් ිතව්තර කරන්න     ( ඼කුණු  10 ) 

(65)  දීර්ඝ ඉතිශාවයක් ඳලතින ලාතීතු කිීමම අය තවේ දී ව඼ෝශ ඳමණක් මුල් කරවගන සිදු කෂ අතර ලර්තමානවේ   

දී එම ්‍රමවේදයම ේ඼ාව්ිකක් ාා්ඩඩ නි඿්ඳාදනය ද වයොදාවගන ඇත  

I. ව඼ෝශ ාාිතතවයන් ලාතීතු කිීමම බහු඼ල වයොදාගනු ඼බන කර්මාන්ත ශතරක් නම් කරන්න  

II. ලාතීතු කිීමවමන් ාා්ඩඩ නි඿්ඳාදනය කිීමවම් ඇති ලාසි වදකක් වශ අලාසි වදකක්  වලන වලනම ලියා 

දක්ලන්න  

III. පිතීත඼ ව඼ෝශවයන් නිඳදලන  කුඩා පිළිම වශ වලනතී අ඼ාංකාර ාා්ඩඩ නි඿්ඳාදනවේ දී බහු඼ල ාාිතත 

කරන ලාතීතු කිීමවම් ්‍රමය නම් කර , එම ්‍රමය ිතව්තර කරන්න     ( ඼කුණු  10 ) 

 

(6 )  ව඼ෝශ දඩු වකො ව්  එකිවනක  එක඼ව් කිීමම ව඲ශා  වාර්ථක වමන්ම ඳශසුම ්‍රමය  ව඼ව ඳෑව්සුම් ්‍රම    

ශකිනන්ිතය ශකකිය  

I. ිතදුතී චාඳ වලල්න්න් ්‍රමය   අමතරල ිතදුලි ධාරාල ාාිතත කිීමවමන්  ඳෑව්සුම් කෂ ශකකි වලනතී ්‍රම 

තුනක් ව඲ශන් කරන්න  

II. බහු඼ල දක්න  ඼කවබන ිතදුතී චාඳ ඳෑව්සුම් ්‍රමවේ දී , වශො඲  ිතදුතී චාඳ  ඳෑව්සුමක් ව඲ශා  බ඼ඳානු 

඼බන කරුණු තුනක් ව඲ශන් කරන්න  

III. ලාුත ඳෑව්සීවම් දී ාාිතතා කරන, ටක්සිාන් සිලින්ඩරය මත ව්ථාඳනය කර ඇති  පීඩන ආමානයක දෂ 

රූඳ ව ශනක් ඇ඲ වකො ව් තුනක් ඼කුණු කරන්න      ( ඼කුණු  10 ) 

 

 

 

(67)   වමෝ ර් ලාශන එන්ජින්ල඼ ානනය ලන අමතර තාඳය  ඉලතී කිීමම ව඲ශා සිසි඼න ඳද්ධතියක් ාාිතතා කරනු 

඼කවේ  

I. වමෝ ර් ලාශනල඼ ාාිතතා ලන ප්‍රධාන සිසි඼න ්‍රම  වදක ලියා දක්ලන්න  

II. ඉශත දක්ලා ඇති සිසි඼න ්‍රම වදවකහි ්‍රියාකාීමතීලය වලන වලනම ිතව්තර කරන්න  

III. වමෝ ර් රථ එන්ජිමක උ඿්ණතීල ඳා඼ක ලෑල්ලවේ ්‍රියාකාීම තීලය වකිකවයන් ිතව්තර කර ලියන්න  

( ඼කුණු  10 ) 
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ප්‍රශ්න  ංකය  පිළිතුරු ප්‍රශ්න  ංකය  පිළිතුරු 

01. 1 21. 2 

02. 1 22. 4 

03. 4 23. 4 

04. 4 24. 1 

05. 3 25. 2 

06. 3 26. 4 

07. 1 27. 1 

08. 3 28. 1 

09. 3 29. 4 

10. 4 30. 1 

11. 2 31. 2 

12. 1 32. 2 

13. 4 33. 1 

14. 3 34. 4 

15. 1 35. 3 

16. 4 36. 1 

17. 3 37. 3 

18. 2 38. 2 

19. 1 39. 3 

20. 3 40. 3 

නිර්මාණයරණ  හා  ාන්ත්‍රිය තාක්ෂණවේද  I 

OL/2025(2026)/88/S-I,II 

I පත්‍ර  - පිළිතුරු 

89 I S 
ංධ්‍යාප , උසසන ංධ්‍යාප  සහ ත්තීය   ංධ්‍යාප  ංමාතයාකශ්  

Ministry of Education, Higher Education and Vocational Education 89   S    I 



1 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

පිළිතුරු ඳත්‍රය 

 

(01) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

OL/2025(2026)/88/S-I,II 

නිර්මාණකරනය ශා යාන්ත්‍රික තාක්඿ණවේදය  II 

Design & Mechanical Technology  II 

පැය තුනයි 

Three hours 

88 I S අධ්‍යාපන, උවව් අධ්‍යාපන වශ ල්තීය ය අධ්‍යාපන අමාතයාාං඾ය 
Ministry of Education, Higher Education and Vocational Education 

89   S    I 
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ii.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

02)  

i. තාඳය ශා ආල඼ෝකය පිට කරමින් සිදු කරන රවායනික ක්‍රියාලයය    ( ඼කුණු 01 ) 

 

ii. ඔක්සිජන් ( දශන ලඳෝ඿කය)  

තාඳය ( ජ්ල඼න උ඿්ණත්ලය)  

ඇවිල඼න සුළු ද්‍රලය  ( දාී  ද්‍රලය)        ( ඼කුණු 03)  

 

iii ව්වමෝදරන් ක්‍රමය  -   ගින්නක් ඇති වීභ ට ඵ඼ඳාන වාධක අතුරින් දශන ලඳෝ඿කය  ( O2) ඉලත් කිරීභ. 

 කූලින් ක්‍රමය -   ගිනි ගැනීභට ඇතිලන ජ්ල඼න උ඿්ණත්ලය  ඉලත් කිරීභ. 

 

ව්ටාවින් ක්‍රමය-    ගින්නක් ව඲ශා අල඾ය ඉන්ධන ලශෝ දාී  ද්‍රලය ඉලත් කිරීලභන් ගින්න නිවීභ. 

          ඼කුණු 2 බැඟින්  ( 2X3 = 6)  

මුලු ඼කුණු 
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(03) 

i. ඉන්ධන ලායු මිශ්‍රණය දැවීභට ලන ශැකි වීභ 

පුළිගුලේ අග්‍ර අතර කාඵන් (දැය) ඵැීමභ සිදු වීභ.    ( ඼කුණු 1 X 2 = 2 )  
  

ii. Add  Picture  

 

  

A - ඉව්කුරුප්පු ලඳ ට  B භධය ඉල඼ක්ලරෝඩය 

C භුගත  ඉල඼ක්ලරෝඩය  D ඳරිලාරකය 

E    මුද්‍රාල    F ලා ඳරතරය  

  

 

( ඼කුණු 06 ) 

 
 

 

iii.  කම්බි බුරුසුලක් ආධාරලයන් ඵැීම ඇති අඳද්‍රලය ඉලත් කර ලඳරල්  ලයන් ලවෝදා  සුෂ  ධාරාලක් භිනන්    

පිරිසිදු කිරීභ. 

විව්තර කිරීභ නිලැරදි ශා පිළිගත ශැකි භට්ටභක ඳලතී නම් ඼කුණු  ඼ඵා ලදන්න.        ( ඼කුණු 02 ) 

 

(04) i.    - මිනුම් ඳටිය                - විදුම් යන්ත්‍ර   

      - අදින කටුල  / ඳැන්ව඼   -  විදුම් කටු  

 

- ල඼ෝශ කඳන කියත               -  ලඳ ප් මිටියම් යන්ත්‍රය  

                          ( ඼කුණු 03) 
 

ii. ශරව්කඩ ලර්ගප඼ය වි඾ා඼ කිරීලභන් ඵ඼ය ක්‍රියා කරන  ලර්ගත඼ය ලැ  වීභ නිවා ලැ  ඵ඼යකට 

ඔලර ත්තු ලදන ඳරිදි ශැටුභ නි඿්ඳාදනය  කිරීලම් ශැකියාල ඼ැබීභ. 

                ( ඼කුණු  03) 

iii.  

 අල඾ය විටක ශකු඼ා තැබීලම් ශැකියාල 

 අඩු ඉඩක තැබීලම් ශැකියාල 

 ඳශසුලලන් එශා ලභශා ලගනයාලම් ශැකියාල 

                 ( ඼කුණු 04) 

  කරුණු 02 කට ඼කුණු 2යි..විව්තර කිරීමට ඼කුණු 02  
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(05) 

i.  

 ලභෝටර් රථ කර්භාන්තය       

 නි඿්ඳාදන උඳකාරක කර්භාන්තය 

 ගෘශ අ඼ කරණ කර්භාන්තය    

 ආශාර වැකසුම් උඳකරණ නිඳදවීලම් කර්භාන්තය 

 යුධ අවි කර්භාන්තය 

           ( ඼කුණු 5) 

         කරුණු 4ක් ව඲ශා  ඼කුණු 02යි. කරුණු 2 ක් ලශෝ 1 ක් ඳභණක් නම් ඼කුණු 01 කි. 

ii. ලාසි                                                                                                                                                                                                                                                    

o එකභ ආකාරලේ බාණ්ඩ නිඳදවිය ශැකිය 
o නි඿්ඳාදන වියදභ අලභ වීභ. 
o අමුද්‍රලය අඳලත් යාභ අඩු වීභ. 

o එක඼ව් කිරීභට  ලන ශැකි  බාණ්ඩ  නි඿්ඳාදනය ව඲ශා 

 අලාසි 

 ඳෘ඿්ඨය භත ලැය තැලරී තිබීභ 

 ලක ටව් ල඼ට ගැ඼විය ලන ශැකි වීභ. 

 ඳෘ඿්ඨය භත කඩලත ළු ඇති වීභ. 

 බාණෟඩල඼ එකභ නිභාලක් තිබුණද  සුළු ලලනව්කම් තිබීභ. 

 (඼කුණු  04)   - ලාසි වදකක් ශා අලාසි වදකක් ඇතීනම් පමණක් ඼කුණු 04කි. එකක් පමණක් 

ලියා  ඇතීනම් ඼කුණු 01කි. 

 

iii. ඉටි ක්‍රභය  

තනි ඒකකයක් ල඼ව නිභ විය යුතු සිදුරු, ලනරීම්, ශා නැමි වහිත ව කීර්ණ ශැඩගැන්වීම් ක්‍රභ ව඲ශා බාවිතා 

කරයි.ලාත්තු භ඼ ඉටි ලයන් නිඳදලාලගන අරුල තනා ගනු ඼ැලේ.ලභහි ලාත්තු භ඼ ඉලත් කිරීභ කරනු ඼ඵන්ලන් 

අරුල රත් කර ඉටි ද්‍රල ඵලට ඳත් කිරීලභනි.       

( ඼කුණු 4කි) 

ක්‍රමය ටි  ක්‍රමය ව඼ව වහශන් කිරීමට ඼කුණු 1යි.විවත්රය ිළිගතත ශැකි ම්ටටමක ඇතීනම් 

පමණක්  ඼කුණු 03 කි. 
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(6) i. 

 තිත් ලලල්  න් 

 මිග් ලලල්  න් 

 ටිග් ලලල්  න් 

 භග් ලලල්  න්       (඼කුණු 03) 

එක් ිළිගතුරක් වහශා ඼කුණු 01 බැඟින් ඼කුණු 03 යි. 

ii.  

 ඳාව්වනු ඼ඵන ල඼ෝශයට සුදුසු ඉල඼ක්ලරෝඩයක් ලතෝරා ගැනීභ 

 ඳෑව්සුම් ඳෘ඿්ඨලේ  හිඩැව අනුල ඉල඼ක්ලරෝඩලේ  වි඾්කම්බය ලතෝරා ගැනීභ. 

 ලන කඩලා චාඳය ඳලත්ලාලගන යාභ   

 ලතෝරාගත් ඉල඼ක්ලරෝඩය ද්‍රල කර ගැනීභට සුදුසු ලන ධාරාල වකව් කර ගැනීභ. 

6 – 2 හි ඉතිරි ලක ටව 

 ඳෑව්සුම් ඳෘ඿්ඨලේ  ලඵ ර සියල් ඼  ඉක්භනින් කඩා ඉලත් කිරීභ. 

 එක් කරුණකට ඼කුණු 1 බැඟින් කරුණු 3 කට    (඼කුණු 03) 
iii.  

 

     

 

(඼කුණු 04) 

 (඼කුණු 03) 
iv.  

 

 

 

(7) i.   

 ලා සිසි඼න ක්‍රභය 

 ද්‍රාල සිසි඼න ක්‍රභය / ජ඼ සිසි඼න ක්‍රභය     ( ඼කුණු 02) 
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ii. ලායු සිසි඼න ක්‍රභය  

 

ඵාහිර ලාතය  එන්ජිලම් ගැටීභට ව඼ව්ලා ලායු ධාරාල භිනන් තාඳය උරා ගැනීභට  වැ඼ැව්වීභයි. එනම් 

එන්ජිලම් ලාතය ශා ගැටීලම් ලර්ගප඼ය ලැ කර ගැනීභ ව඲ශා සිසි඼න ලරල්   ලය දාලගන ඇත. 

 

 

ද්‍රල සිසි඼නය   ල඼ සිසි඼නය 

 

එන්ජිලම් සියන්ඩරය අලට ඇති ජ඼ කුශර ශරශා එන්ජිලම් ඇති තාඳය ජ඼ය භිනන් උරාලගන විකිරකය 

ශරශා සිසිල්  කිරීභ.                                  (඼කුණු 3 X2)  

විව්තර කිරීම ප්‍රමාණලතී ශා නිලැරි  නම් ඼කුණු ඼බා වදන්න. එකකට ඼කුණු 03 බැඟින් 

 

iii. උ඿ෟණත්ලය ලැ  ලන විට ලෑල් ලය විලෘත වීභ ශා උ඿්ණත්ලය අඩු ලන විට ලෑල් ලය ලැසීභ සිදු ලේ. 

 

ටශත අදශව ටවම්තු ලන ව඼ව විව්තර කර ඇතීනම්  පමණක් ඼කුණු ඼බා වදන්න. 
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